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1 公司介绍

守信・专业・薄利
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公司简介

        石家庄市陆升水处理设备有限公司  专注反渗透纯水设

备、软化水设备、软水机的研发、生产、服务20多年；累计

获得19项国家专利；通过GB/T19001-2016/ISO9001:2015

质量管理体系认证；秉承“专业、守信、薄利”经营理念，

以优质产品、真诚服务赢得了国内外上万家客户的信赖。公

司以“高品质净水，更低能耗，更低水耗”为不懈追求，打

造了一支经验丰富的专业化队伍。

守信・专业・薄利
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生产车间



2 资质荣誉

守信・专业・薄利

ISO9001认证 / 高新技术企业 / 专利证书 / 润新阀售后服务中心
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公司资质
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专利证书



3 合作伙伴
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合作伙伴



4 产品介绍

守信・专业・薄利

布水器 阳离子交换树脂 软水硬度指示剂 澳维  反渗透膜 利欧  水处理泵 EDI 超纯水设备
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① 软化水设备
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① 软化水设备
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① 软化水设备
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① 软化水设备
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① 软化水设备
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技术参数Technical parameters

型号 产水量m3/h 树脂罐D×H(mm) 树脂量(L) 盐箱(L)

TMFB200 1 200×1100 25 60

TMFB250 1 250×1380 50 60

TMFB300A 1~2 300×1400 75 100

TMFB300B 1~2 300×1650 100 100

TMFB350 1~2 350×1650 125 200

TMFB400 2~3 400×1650 150 200

TMFB400高 2~3 400×1800 175 200

TMFB500 3~4 500×1750 250 300

TMFB500高 5~6 500×1950 300 300

TMFB600A 6~8 600×1900 350 300

TMFB600B 6~8 600×1950 375 300

TMFB600C 6~8 600×2200 450 500

TMFB750A 8~10 750×1900 525 500

TMFB750B 8~10 750×1950 550 500

TMFB750C 8~10 750×2100 625 800

TMFB750D 8~10 750×2200 650 800

TMFB900A 9~12 900×2100 850 1000

TMFB900B 9~12 900×2200 900 1000

TMFB900C 14~16 900×2400 1000 1000

TMFB1000A 18~20 1000×2200 1100 1000

TMFB1000B 18~20 1000×2400 1200 1500

TMFB1200 28~35 1200×2600 1600 2000

TMFB1500 40~50 1500×2600 2500 3000

① 软化水设备



18其它定制款

① 软化水设备
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② 陶瓷芯球阀系统
陶瓷芯球阀系统优点
ü 采用电动95陶瓷芯球阀，耐磨、耐腐蚀、密封性好、使用寿命长；

ü 电动球阀缓慢打开，避免水锤效应，保护其它设备；

ü 与活塞式控制阀、气动阀相比，给水浊度要求范围更广，抗泥沙能力强；

ü 与活塞式控制阀、气动阀相比，给水压力要求范围更广；

ü 单套控制系统出水流量范围更大，40-80m³/H可选配；

ü 故障排查更直观，可现场解决问题，最大限度保障设备持续稳定运行；

ü 通过对进水、出水、正洗、反洗球阀口径的选择，可使过滤或软化设备在最佳工况条件下

运行；

ü 控制器与陶瓷芯球阀分离设计，防止盐水对控制部分的腐蚀；

ü 陶瓷芯电动球阀组合系统在过滤系统中表现更为出色，因为这类系统中水的泥沙含量一般

会更高，与润新F112和F96、富莱克3900、气动阀比较，陶瓷芯电动球阀组合系统稳定性，

可靠性更好；

ü 在供热公司、工厂、酒店、学校等供水中广泛使用，高品质、低故障率，得到客户广泛好

评。
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② 陶瓷芯球阀系统
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② 陶瓷芯球阀系统
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③ 反渗透设备
一、反渗透设备定义：通过物理加压过滤，滤除水中的离子达到纯化水的目的。

二、反渗透设备工作原理：

通过多级过滤达到净化水的一种设备，其中最主要过滤的是反渗透膜过滤，它借助于选择透

过（半透过）性膜的功能以压力为推动力的膜分离技术，当系统中所加的压力大于进水溶液

渗透压时，水分子不断地透过膜，经过产水流道流入中心管，然后在一端流出水中的杂质，

如离子、有机物、细菌、病毒等，被截留在膜的进水侧，然后在浓水出水端流出，从而达到

分离净化目的。

三、工艺流程：

原水箱（自备）→原水泵→石英砂过滤器→活性炭过滤器→软化水设备or加药装置→精密过

滤器→高压泵→RO反渗透膜→纯水箱（自备）

四、原水参数要求：

原水TDS值：<600PPM

原水温度：25℃时

原水浊度：<5FTU

原水铁离子含量：<0.3mg/L

五、设备参数：

整机脱盐率：>97%

废水比：纯水50%：废水50%

预处理进水压力：0.25-0.4MPa

反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
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反渗透设备 设备类型
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软化与 加药装置 在”反渗透设备”上使用的区别
一、软化水设备：钠离子树脂软化
1、原理：通过离子交换法“去除”水中的钙镁离子。
2、优点：
• 防止水垢（即钙、镁离子生成的水垢）污堵RO膜；
• 离子交换去除水垢会，水的硬度符合蒸汽锅炉的标准小于0.03mmol/L；
• 去除水垢后RO膜过滤负担小，在钙、镁离子处理到<0.03mmol/L的基础上，RO膜再有97%以上的脱盐率，将水中离子进一步脱

除，水质更好。
3、缺点：
• 软水耗材是软水盐，相对加药阻垢成本高一点；
• 专人专岗负责：具体操作如下
      专人负责每天对软水盐量：添加到⅔，当少于½时添加；
      专人负责每天对出水进行检测是否合格，不合格及时联系售后。
二、加药系统：加反渗透阻垢剂
1、原理：通过隔膜计量泵将反渗透阻垢剂定时定量加入水中，达到“阻止钙、镁离子在RO膜表面生垢”的目的。
2、优点：
• 相对于软化用盐来说，反渗透阻垢剂的使用成本略低一些；
• 一次性调配加药比例，只用观察药剂量，在用完前提前配比添加上即可（1吨原水需要添加3-5克原液药剂，一般是1:10的比例稀

释后加上药箱，隔膜计量泵调节加药频率，均匀加入系统管道中）。
3、缺点：
• 反渗透阻垢剂只是“阻止生垢”但“不去除水垢”；
• 整个处理水的压力都在RO膜上，只有RO膜对钙、镁有去除能力；
• 对于RO膜97%以上的脱盐率，北方水质钙、镁离子含量高，在通过RO膜过滤后，出水水质达不到蒸气锅炉的标准<0.03mmol/L；
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③ 反渗透设备
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.25T
名称：单级反渗透设备
产水量：0.25吨/小时
工艺流程：原水箱→原水泵（自备）→保安过滤器→反渗透膜→纯水箱
（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN20
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：0.45*0.45*1.5m

0.25T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.5T
名称：单级反渗透设备
产水量：0.5吨/小时
工艺流程：原水箱→原水泵（自备）→保安过滤器→反渗透膜→纯水箱
（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN20
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：0.45*0.45*1.5m

0.5T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-1T
名称：单级反渗透设备
产水量：1吨/小时
工艺流程：原水箱→原水泵（自备）→保安过滤器→反渗透膜→纯水箱
（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：0.6*0.5*1.5m

1T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.25T
名称：单级反渗透设备
产水量：0.25吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.3*0.7*1.5m

0.25T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.25T
名称：单级反渗透设备
产水量：0.25吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.5*0.7*1.5m

0.25T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.5T 
名称：单级反渗透设备
产水量：0.5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.3*0.7*1.7m

0.5T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-0.5T
名称：单级反渗透设备
产水量：0.5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN15
废水口径：DN15
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.5*0.7*1.7m

0.5T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-1T
名称：单级反渗透设备
产水量：1吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN20
废水口径：DN20
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.6*0.7*1.7m

1T单级
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③ 反渗透设备
型号：LS-RO-1T
名称：单级反渗透设备
产水量：1吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN20
废水口径：DN20
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.65*0.9*1.7m

1T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-2T
名称：单级反渗透设备
产水量：2吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
预处理
进水口径：DN32
出水口径：DN32
废水口径：DN25
主机
进水口径：DN25
出水口径：DN20
废水口径：DN25

预处理尺寸：
长*宽*高：2*0.6*2.3m
主机尺寸：
长*宽*高：2.5*0.7*1.5m

2T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-2T
名称：单级反渗透设备
产水量：2吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
预处理
进水口径：DN32
出水口径：DN32
废水口径：DN25
主机
进水口径：DN25
出水口径：DN20
废水口径：DN25

预处理尺寸：
长*宽*高：3.5*0.6*2.3m
主机尺寸：
长*宽*高：2.5*0.7*1.5m

2T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-3T
名称：单级反渗透设备
产水量：3吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN25
主机
进水口径：DN25
出水口径：DN25
废水口径：DN25

预处理尺寸：
长*宽*高：2.5*0.7*2.5m
主机尺寸：
长*宽*高：2.5*0.7*1.7m

3T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-3T
名称：单级反渗透设备
产水量：3吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN25
主机
进水口径：DN25
出水口径：DN25
废水口径：DN25

预处理尺寸：
长*宽*高：3.5*0.7*2.5m
主机尺寸：
长*宽*高：2.5*0.7*1.7m

3T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-4T
名称：单级反渗透设备
产水量：4吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：3*0.9*2.5m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

4T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-4T
名称：单级反渗透设备
产水量：4吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：4*0.9*2.5m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

4T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-5T
名称：单级反渗透设备
产水量：5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：3.5*1.1*2.7m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

5T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-5T
名称：单级反渗透设备
产水量：5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：5*1.1*2.7m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

5T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-6T
名称：单级反渗透设备
产水量：6吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药系统→保安
过滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：3.5*1.1*2.7m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

6T单级
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③ 反渗透设备 型号：LS-RO-6T
名称：单级反渗透设备
产水量：6吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→软化水→保安过
滤器→反渗透膜→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.0MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN50
出水口径：DN32
废水口径：DN32

预处理尺寸：
长*宽*高：5*1.1*2.7m
主机尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.5m

6T单级
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③ 反渗透设备

其它定制款
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③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
定制专属配套蒸汽发生器  

优点如下：

1、滤料、滤芯提前装备，一体撬装，安装方便，省时省力；

2、工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性碳过滤器→加药系统→精密过

滤器→高压泵→RO膜→软化水系统→纯水箱（自备）→用水点

• 袋式取代石英砂过滤器，通量大、占用空间小，滤袋可拆洗

• 活性碳过滤器罐体做低，如遇通量不够可用双罐，占用空间小

• 采用后置软化水，配备电磁阀实现自动控制、连续出水（当软水再生可直接出纯水），

周期制水量大，省盐省水；

3、所有管路管件引至设备不锈钢框架内，发货安全可靠，运费成本低；

4、设备带有脚轮，设备检修方便，当冬季设备不用时，方便移动，防止设备冻坏。

5、填加了电导率超标自动报警功能，出厂设定电导率仪值为40us/cm，当超过标准时会滴

滴报警。

6、采用RO膜前加药阻垢，RO膜后树脂软化，保证了出水品质的情况下，可以实理24小时

连续供水。

7、特别注意：定制机型，供货周期长，做这一台机器工时为7天，普通一般为3-4天。



47

袋式过滤器并联活性炭

加药装置

软化水设备

软化水盐箱

电导率仪

纯水、浓水流量计
膜前、膜后压力表

PLC主控系统

浓水调节阀

纯净水出水口

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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原水泵

立式高压泵

反渗透膜

保安过滤器

高压泵调节阀
废水口

进水口

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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软水检测口
在线电导率显示

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备  水质检测
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③ 蒸汽发生器专用反渗透设备  安装效果
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型号：LS-RO-1T
名称：单级反渗透设备
产水量：1吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→石英砂→活性炭→加药装置→保安
过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
进水口径：DN25
出水口径：DN20
废水口径：DN20
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa

设备尺寸：
长*宽*高：1.65*0.9*1.7m

1T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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型号：LS-RO-1.5T
名称：单级反渗透设备
产水量：1.5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性炭→加药装置→
保安过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
进水口径：DN32
出水口径：DN20
废水口径：DN20

设备尺寸：
长*宽*高：2.6*0.9*1.7m

1.5T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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型号：LS-RO-2T
名称：单级反渗透设备
产水量：2吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性炭*2台→加药装
置→保安过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN25

设备尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.7m

2T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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型号：LS-RO-3T
名称：单级反渗透设备
产水量：3吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性炭*2台→加药装
置→保安过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN25

设备尺寸：
长*宽*高：2.8*0.9*1.7m

3T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备



55

型号：LS-RO-4T
名称：单级反渗透设备
产水量：4吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性炭*2台→加药装
置→保安过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN32

设备尺寸：
预处理  长*宽*高：2.8*0.9*1.7m
主机    长*宽*高：2*0.9*1.7m

4T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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型号：LS-RO-5T
名称：单级反渗透设备
产水量：5吨/小时
工艺流程：原水箱（自备）→原水泵→袋式过滤器→活性炭*2台→加药装
置→保安过滤器→高压泵→反渗透膜→软化水设备→纯水箱（自备）

原水参数要求：
原水TDS值：<700PPM
原水温度：25℃时
原水浊度：<5FTU
原水铁离子含量：<0.3mg/L

设备参数：
整机脱盐率：>97%
废水比：纯水50%：废水50%
预处理进水压力：0.25-0.4MPa
反渗透膜前压力：0.8-1.2MPa
预处理
进水口径：DN50
出水口径：DN50
废水口径：DN32
主机
进水口径：DN40
出水口径：DN32
废水口径：DN32

设备尺寸：
预处理  长*宽*高：2.8*0.9*1.7m
主机    长*宽*高：2*0.9*1.7m

5T单级

③ 蒸汽发生器专用反渗透设备
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反渗透设备生产流程

签合同付定金

1. 定工期
2. 下生产任务单

1. 仓库盘件出库
2. 车间焊架子
3. 车间领件等架子组装

1. 通知办尾款
2. 发收件信息发货
3. 确定运费支付方式

1. 生产完成
2. 通水打压试水
3. 装滤芯装滤料

01 02 03 04 05
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发货清单

反渗透设备发货清单

反渗透设备

发货 2件货



59

反渗透设备 调试及注意事项

第一步

第二步

第三步

第四步

一、运行前的检查：

ü 管路连接完好

ü 滤料耗材填装无误

ü 各阀门处于开启状态主

机、控制阀电源正常；

ü 水箱液位控制器连接、

调整正确

二、原水泵、活性炭、袋式调试：

ü 原水泵排气

ü 冲洗活性炭过滤器：断开控

制阀互锁线，控制阀解锁，

按下两个控制阀返回键，开

始冲洗，不干净可重复冲洗，

再连接回互锁线

ü 检查原水泵转向是否正确

ü 袋式过滤器进行排气

三、精密过滤器、高压泵调试：

精密过滤器、高压泵排气：右

旋打开配电箱“手动冲洗”，

打开高压泵出水阀门，精密过

滤器、高压泵依次排气，待主

机废水排水1-2分钟后，关闭

“手动冲洗”，同时把高压泵

出水阀门关小（可参照开半圈） 第五步

四、加药装置、高压泵调试：

按比例配比阻垢剂至加药箱内，

右旋打开“运行”旋钮，设备

按程序进行开机冲洗，冲洗结

束后高压泵启动，检查高压泵

转向是否正确，然后通过调节

高压泵出水阀和浓水调节阀调

整纯水浓水流量至33L/M

（TDS600以下），观察加药

泵工作频率是否正确。
第六步

六、整机试运行：

模拟无水停机，水满停机液位

控制，避免因液位调整问题造

成的抽空或溢水现象

五、软化水设备调试：

ü 盐箱加盐至盐位

ü 控制阀解锁按返回键至反洗

位置冲洗树脂

ü 控制阀调至补水位置补好水
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反渗透设备 电路图
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反渗透设备 常见问题分析

报警类别 报警分析 解决方法 备注

低压报警

原水泵出口（袋式过滤器进水）
压力较低或无压力

1.检查给水压力流量是否能满足设备进水要求；
2.如配置原水箱 ，检查原水箱水位，是否配置无水保
护液位及液位控制器位置调整是否合理。

高压泵启动才进行低压检测，低压报警易出现在高压
泵启动瞬间，注意观察。

某单元压降明显
1.如袋式进水压力正常，袋式出口压力很低，代表袋
式过滤器堵塞，逐级排查活性炭过滤器，精密过滤器；
2.检查高压泵出水阀门，是否调节过大。

高压报警 纯水侧压力高于设定值 检查后处理软水进水阀，后处理软水出水阀工作是否
正常。 出厂上限调整0.6Mpa

热过载报警 高压泵或原水泵热过载，运行
电流大于设定值

检查电源电压是否正常、是否缺相；
检查原水泵、高压泵运行电流是否正常，无异常复位
热继电器。

分别复位原水泵、高压泵热过载继电器，对应X2指示
灯，可判断哪台泵过载。

电导率蜂鸣报警 产水电导率大于设定值 检测原水水质和产水水质，分析原因。 出厂上限调整40μm/cm



5 工程案例

软化水设备 / 陶瓷芯球阀系统 / 反渗透设备 
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多介质过滤器  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例分享
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软化水设备  案例分享
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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软化水设备  案例
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陶瓷芯球阀系统  案例

一、润景陶瓷芯硬密封球阀在暖通行业的应用

客户：中国华能集团有限公司河北分公司

安装时间：2018年10月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：4套

每套配备：DN80*2  DN50*3  DN32*1  DN25*1

树脂罐：1800*2600mm

盐箱：3000L

设备流量：60吨/套

使用场景：集中供暖
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二、润景陶瓷芯硬密封球阀在暖通行业的应用

客户：邢台某供热公司

安装时间：2023年5月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：2套

每套配备：DN50*2，DN40*3，DN25*1，DN20*1

树脂罐：1200*2300mm

盐箱：2000L

设备流量：25-30吨/套

使用场景：小区换热站

陶瓷芯球阀系统  案例
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三、润景陶瓷芯硬密封球阀在汽车生产行业的应用

客户：世联汽车内饰(河北)有限公司

安装时间：2019年12月

润景陶瓷芯硬密封球阀过滤系统：2套

每套配备：DN80*5

润景陶瓷芯球阀软化系统：2套

每套配备：DN80*5   DN32*1  DN25*1

树脂罐：碳钢2000*3200mm

盐箱：3000L

设备流量：70~80吨/套

使用场景：汽车内饰生产+厂区生活用水

陶瓷芯球阀系统  案例
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四、润景陶瓷芯硬密封球阀在生活用水行业的应用

客户：幸福城小区

安装时间：2019年9月

润景陶瓷芯硬密封球阀过滤系统：2套

每套配备：DN50*5

树脂罐：1200*2300mm

盐箱：2000L

设备流量：25-30吨/套

使用场景：小区生活用水净化

陶瓷芯球阀系统  案例
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五、润景陶瓷芯硬密封球阀在蒸汽锅炉的应用

客户：大同鹊山高家窑煤业有限责任公司 

安装时间：2021年11月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：3套

每套配备：DN50*2，DN40*3，DN25*1，DN20*1

树脂罐：1200*2300mm

盐箱：2000L

设备流量：25-30吨/套

使用场景：蒸汽锅炉12吨 * 3台

陶瓷芯球阀系统  案例
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六、润景陶瓷芯硬密封球阀在钢厂行业的应用

客户：阳泉某钢厂

安装时间：2021年8月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：4套

每套配备：DN65*2，DN50*3，DN25*1，DN20*1

树脂罐：碳钢1300*2800mm

盐箱：2000L

设备流量：40吨/套

使用场景：60吨蒸汽锅炉

陶瓷芯球阀系统  案例
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七、润景陶瓷芯硬密封球阀在食品加工行业的应用

客户：邢台某食品厂

安装时间：2020年3月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：2套

每套配备：DN50*2，DN40*3，DN25*1，DN20*1

树脂罐：1500*2400mm

设备流量：30-35吨/套

使用场景：食品加工

*原有的2套设备改造，原用是富莱克顶装3500

陶瓷芯球阀系统  案例
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八、润景陶瓷芯硬密封球阀在温泉洗浴行业的应用

客户：沈阳某温泉洗浴

安装时间：2022年3月

润景陶瓷芯硬密封球阀软化系统：1套

每套配备：不锈钢 DN32*2，DN25*3，DN20*2

树脂罐：600*1900mm

设备流量：6-8吨/套

使用场景：温泉洗浴，耐受温度60-70℃

*需要耐高温

陶瓷芯球阀系统  案例
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九、2023年4月 邯郸腾龙棉纺厂用于锅炉

陶瓷芯球阀系统  案例
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十、2021年5月 汾阳客户

陶瓷芯球阀系统  案例分享
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十一、2022年5月 广西柳州  多介质过滤器

陶瓷芯球阀系统  案例
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一、润景陶瓷芯硬密封球阀在反渗透设备的应用

客户：沧州吴桥县某胶厂

安装时间：2023年5月

*润景陶瓷芯硬密封球阀过滤系统：1套

配备：DN65*2，DN50*3

树脂罐：1200*2300mm

设备流量：25-30吨/套

*单级反渗透设备主机12吨/小时

配备：DN50*1

使用场景：蒸汽锅炉使用4吨 *  3台

陶瓷芯球阀系统  案例
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反渗透设备  案例
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反渗透设备  案例
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反渗透设备  案例
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反渗透设备  案例



部门：美工部

THANK YOU
陆升感谢大家支持！


